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ОАО «Сода»

88 %

66 %

Бикарбонат натрия (сода пищевая)

Сода кальцинированная
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Преимущества



Интеграция существующих систем

КС: тяжелая сода
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Результаты внедрения

Контроль за 

движением 

потоков в режиме 

реального 

времени

Качественное 

оперативное 

регулирование 

балансовых 

нагрузок

Эффективный 

обмен 

информацией 

между всеми 

уровнями 

производства

Снижение 

прямых затрат на 

производство 1 

тонны готовой 

продукции
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Благодарим за внимание!


